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An eccentric groove 10 is formed in an outer 
peripheral surface of an outer ring 5 and an outer 
peripheral surface of an eccentric ring 1a shaped 
like a segmentary ring is engaged with an inner 
peripheral surface of a housing 3 by friction. An 
elastic deformation part having a predetermined 
length dimension in the circumferential direction 
is formed in a part of the eccentric ring 1a. The 
elastic deformation part projects between a 
bottom face 1 1 of the eccentric groove 10 and 
the inner peripheral surface of the housing 3 in 
the mounting state in the housing 3. Resultantly, 
the rotation prevention effect of the outer ring 5 
with respect to the housing 3 is improved. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Vorrichtung zum Verhindern des Wanderns eines Walzlagers 

© In einem Walzlager ist in einer auSeren Umfangsflache 
eines Au&en rings eine exzentrische Nut ausgebildet wobei 
eine aufiere Umfangsflache des exzentrischen Rings, der die 
Form eines Ringsegments besitzt mit einer inneren Um- 
fangsflache eines Geniuses des Walzlagers in reibschlussi- 
gem Bngriff ist tn einem Abschnrtt des exzentrischen Rings 
ist ein sich elastisch verformender Teil mit vorgegebener 
Lange in Umfangsrichtung ausgebildet. Der sich elastisch 
verformende Teil steht zwlschen der Bodenflache der exzen- 
trischen Nut und der inneren Umfangsflache des Gehauses 3 
vor, wenn der Au&en ring im Gehaiise angebracht 1st. Im 
Ergebnis kann eine Drehung des AuSen rings in bezug auf 
das Gehause 3 besser verhindert werden. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vor- 
richtung zum Verhindern des Wanderns eines Walzla- 
gers und insbesondere auf eine derartige Vorrichtung, 
die dazu verwendet wird, die Drehung des AuBenrings 
eines Walzlagers, das in einen RotationsunterstOtzungs- 
abschnitt irgendeiner Hilfsraaschine fur Kraftfahrzeuge 
wie etwa einer Uchtmaschine oder eines Klimaanlagen- 
Kompressors eingebaut ist, in einem Gehause zu ver- 
hindern. 

Hilfsmaschinen fur Kraftfahrzeuge besitzen oftmals 
ein aus einer Aliiminiumlegierung hergestelltes Gehau- 
se, in dera sich ein Walzlager befindet, das eine Welle 
unterstutzt Wenn das Walzlager in das Gehause einge- 
baut ist, ist der einen Tefl des Walzlagers bildende Au- 
Benring an der Innenseite des Gehauses durch Einpas- 
sung befestigt Die das Gehause bildende AJuminiumle- 
gierung besitzt jedoch einen Warmeausdehnungskoeffi- 
zienten, der groBer als derjenige von Lagerstahl ist, aus 
dera gewdhnlich der AuBenring des Walzlagers gebildet 
ist. Wenn daher keine GegenmaBnahmen ergriffen wer- 
den, wird die Fixierung des AuBenrings am Gehause 
geschwacht (oder geht verloren), so daB ein sogenann- 
tes Wandern auftritt, bei dem sich der AuBenring im 
Gehause dreht und im Drehunterstfitzungsabschnitt ein 
• Rattern auftritt. Daruber hinaus entsteht an der inneren 
Umfangsflache des Gehauses aufgrund der relativen 
Drehung des AuBenrings ein VerschleiB, so daB das Rat- 
tern allmahlich zunimmt 

Beispielsweise offenbaren die Gebrauchsmusteran- 
meldungen JP 58-108626-A, JP 63- 1735 19- A und 
JP 1-85527 -A Vorrichtungen zum Verhindern des Wan- 
derns eines Walzlagers, mit denen die Drehung des Au- 
Benrings im Gehause verhindert werden kann. Jede hier 
beschriebene Vorrichtung zum Verhindern des Wan- 
derns eines Walzlagers enthalt eine in der auBeren Um- 
fangsflache des AuBenrings ausgebildete exzentrische 
Nut, derart, daB die Mittelachse der Bodenflache dieser 
exzentrischen Nut in bezug auf die Mittelachse des Au- 
Benrings exzentrisch ist. In die exzentrische Nut ist ein 
exzentrischer Ring aus Kunstharz eingesetzt, der als 
Gauzes ein elastisches Ringsegment bildet, wobei die 
Mittelachse seiner inneren Umfangsflache relativ zur 
Mittelachse seiner auBeren Umfangsflache versetzt 
oder exzentrisch ist. Wenn das Walzlager in das Gehau- 
se eingepaBt wird, wird der exzentrische Ring in die 
innere Umfangsflache des Gehauses eingepaBt 

Das den exzentrischen Ring bildende Kunstharz be- 
sitzt einen Warmeausdehnungskoeffizienten, der grdBer 
als derjenige der Aluminiumlegierung ist, aus dem das 
Gehause gebildet ist Falls der Eingriff des AuBenrings 
relativ zum Gehause bei einem Temperaturanstieg er- 
niedrigt wird, nimrat die Dicke des exzentrischen Rings 
in radial er Richtung zu, wodurch die Abnahme der Haf- 
tung kompensiert wird. Da die Bodenflache der exzen- 
trischen Nut und die innere Umfangsflache des exzentri- 
schen Rings in bezug auf die auBere Umfangsflache des 
AuBenrings und des exzentrischen Rings exzentrisch 
sind, dreht sich der exzentrische Ring relativ zum Au- 
Benring nicht 

Selbst wenn daher die Temperatur ansteigt wird eine 
Drehung des aus Stahl hergestellten AuBenrings des 
Walzlagers in dem aus einer Aluminiumlegierung her- 
gestellten Gehause verhindert 

In einer herkommlichen Vorrichtung zum Verhindern 
des Wanderns eines Walzlagers wird der Schlupf zwi- 
schen der auBeren Umfangsflache des exzentrischen 
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Rings und der inneren Umfangsflache des Gehauses nur 
durch eine Reibungskraft verhindert, die durch Pressen 
des exzentrischen Rings in das Gehause erzeugt wird 
Daher muss en die Abmessungsgenauigkeiten der Be- 

5 standtefle streng eingehalten werden, so daB der Schlupf 
nur unzureichend verhindert wird, wenn die AuBen- 
durchmesserabmessung des AuBenrings relativ zur In- 
nendurchmesserabmessung des Gehauses aufgrund ei- 
nes Abmessungsfehlers reduziert ist Dies stellt ein Pro- 

io blemdar. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, das obenbeschrie- 
bene Problem zu losen und eine Vorrichtung zum Ver- 
hindern des Wanderns eines Walzlagers zu schaffen, mit 
der die Drehung des AuBenrings des Walzlagers relativ 

15 zu dem das Walzlager aufnehmenden Gehause besser 
verhindert werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch 
eine Vorrichtung zum Verhindern des Wanderns eines 
Walzlagers, die die im Anspruch 1 angegebenen Merk- 

20 male besitzt Die ab nan gig en Anspruche sind auf bevor- 
zugte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung 
gerichtet 

Wenn in der erfindungsgemaBen Vorrichtung der am 
exzentrischen Ring ausgebildete, sich elastisch verfor- 

25 mende Teil im Gehause angebracht ist, wird er zwischen 
der inneren Umfangsflache des Gehauses und der Bo- 
denflache der exzentrischen Nut elastisch gequetscht 
und liegt gleichmaBig und elastisch an der gesamten 
inneren Umfangsflache des Gehauses an. Daher kann 

30 ein Schlupf unabhangig von geringen Abmessungsfeh- 
lern verhindert werden. 

In der Vorrichtung zum Verhindern des Wanderns 
eines Walzlagers nach Anspruch 2 ist der Bogenan- 
schlagabschnitt im Mittelabschnitt des sich elastisch 

35 verformenden Teils, der an dem einen Teil der Vorrich- 
tung bildenden exzentrischen Ring ausgebildet ist, vor- 
handen, wobei die gesamte auBere Umfangsflache des 
Bogenanschlagabschnitts an der inneren Umfangsflache 
des Gehauses nahezu gleichmaBig anschiagt Somit 

40 kann der Kontaktbereich zwischen der auBeren Um- 
fangsflache jedes Bogenanschlagabschnitts und der in- 
neren Umfangsflache des Gehauses ausreichend ver- 
groBert werden. Falls daher ein Abmessungsfehler zu- 
nimmt kann ein Schlupf des exzentrischen Rings in be- 

45 zug auf das Gehause in ausreichendem MaB verhindert 
werden. 

In der Vorrichtung zum Verhindern des Wanderns 
eines Walzlagers nach Anspruch 3 kann ein Schlupf des 
exzentrischen Rings durch einen Eingriff zwischen dem 

50 im Zwischen abschnitt in Umfangsrichtung des Bogen- 
anschlagabschnitts ausgebildeten Vorsprung und der in- 
neren Umfangsflache des Gehauses verhindert werden, 
da dieser Vorsprung radial nach auBen vorsteht Wenn 
daher eine axiale Nut, etwa eine Keilnut in der inneren 

55 Umfangsflache des Gehauses vorhanden ist, kann auf- 
grund des Ein griffs zwischen dem Vorsprung und der 
Nut ein Schlupf des exzentrischen Rings zuverlassig 
verhindert werden. Wenn keine Nut vorhanden ist, 
nimmt der Oberflachendruck des Anschlagabschnitts 

60 zwischen dem oberen Fiachenabschnitt des Vorsprungs 
und der inneren Umfangsflache des Gehauses zu, wo- 
durch die Reibungskraft, die auf den Anschlagabschnitt 
wirkt, ansteigt und einen Schlupf des exzentrischen 
Rings verhindert Ferner kann der Schlupf aufgrund der 

65 Tatsache, daB der Vorsprung im Zwischenabschnitt in 
Umfangsrichtung des Bogenanschlagabschnitts ausge- 
bildet ist selbst dann verhindert werden, wenn die Ab- 
messungs- und Formgenauigkeit des exzentrischen 
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Rings gering ist 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung wer- 
den deutlich beam Lesen der folgenden Beschreibung 
bevorzugter Ausfuhrungsform en, die auf die beigeffig- 
ten Zeichnungen Bezug nimmt; es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittansicht einer ersten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung; 

Fig. 2A— C Darstellungen eines in der ersten AusfOh- 
rungsform der Erfindung verwendeten exzentrischen 
Rings bei seitlicher Betrachtung in Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine Darsteilung eines exzentrischen Rings, der 
in einer zweiten AusfOhningsform der Erfindung ver- 
wendet wird, bei seitlicher Betrachtung in Fig. 1 ; 

Fig. 4— 6 Darstellungen ahnlich derjenigen von 
Fig. 3, die einen exzentrischen Ring, gemaB einer drit- 
ten, einer vierten bzw. einer fiinften Ausfuhrungsform 
der Erfindung zeigen; 

Fig. 7A— D Teilschnittansichten zur Erlauterung der 
Position exzentrischer Nuten gemaB der Erfindung; 

Fig. 8, 9 Darsteilung ahnlich derjenigen von Fig. 3, die 
eine sechste bzw. eine siebte Ausfuhrungsform der Er- 
findung zeigen; und 

Fig. 10 eine Schnittansicht langs der Linie A-A in 

Fig- 9. 

Die Fig. 1 und 2A— C zeigen eine erste Ausfuhrungs- 
form der Erfindung. Diese Vorrichtung verhindert, daB 
- sich ein AuBenring 5 eines Walzlagers 4, das in ein aus 
einer Aluminiumlegierung hergestelltes und eine zylin- 
drische innere Umfangsflache besitzendes Gehause 3 
eingepaBt ist, in bezug auf das Gehause 3 dreht (wan- 
dert). Das Walzlager 4 enthalt den AuBenring 5, der an 
seiner inneren Umfangsflache eine auBere Rollbahn 6 
besitzt, einen Innenring 8, der an seiner auBeren Um- 
fangsflache eine innere Rollbahn 6 besitzt, und mehrere 
Rollelemente 9, die zwischen der auBeren Rollbahn 6 
und der inneren Rollbahn 7 drehbar angeordnet sind. An 
der auBeren Umfangsflache des AuBenrings 5 ist durch 
Aussparung in der auBeren Umfangsflache eine exzen- 
trische Nut 10- gebildet Die Mittelachse der Bodenfla- 
che 11 der exzentrischen Nut 10 ist in bezug auf die 
Mittelachse des AuBenrings 5 versetzt oder exzentrisch. 

Ein in die exzentrische Nut 10 eingepaBter exzentri- 
scher Ring 1 ist aus Kunstharz hergestellt, ist elastisch 
und besitzt als Ganzes beispielsweise die Form eines 
Ringsegments, wie in den Fig.2A— C gezeigt ist. Der 
exzentrische Ring 1 ist an einem oder mehr Punkten mit 
einem sich elastisch verformenden Bogenteil 2 verse- 
hen, der beispielsweise in radialer Richtung von der au- 
Beren Umfangsflache des exzentrischen Rings nach au- 
Ben vorsteht, wie in den Fig. 2A—C gezeigt ist Wenn 
der exzentrische Ring 1 im Gehause angebracht wird, 
wird der sich elastisch verformende Teil 2 zwischen der 
inneren Umfangsflache des Gehauses und der BodenflS- 
che der in der auBeren Umfangsflache des AuBenrings 
ausgebildeten exzentrischen Nut elastisch gequetscht 
und liegt elastisch an der inneren Umfangsflache des 
Gehauses an. Daher kann ungeachtet geringer Abmes- 
sungsfehler ein Schlupf verhindert werden. 

In Fig. 3 ist eine zweite Ausfuhrungsform des exzen- 
trischen Rings der Vorrichtung gemaB der Erfindung 
gezeigt In die exzentrische Nut 10 ist ein exzentrischer 
Ring la eingepaBt, der aus Kunstharz hergestellt ist, 
elastisch ist und als Ganzes beispielsweise die Form 
eines Ringsegments besitzt, wie in Fig. 3 gezeigt ist Bei 
dem exzentrischen Ring la ist die Mittelachse der inne- 
ren Umfangsflache 12 relativ zur Mittelachse der auBe- 
ren Umfangsflache 13 versetzt oder exzentrisch. Die 
Richtung, in der die Mittelachsen der inneren und aufle- 
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ren Umfangsflachen versetzt sind, stimmt mh der Rich- 
tung u herein, in der die Mittelachse der inneren Um- 
fangsflache 12 zur Seite eines Endabschnitts 14 des ex- 
zentrischen Rings la in bezug auf die Mittelachse der 
5 auBeren Umfangsflache 13 versetzt ist Daher ist die 
Dicke des exzentrischen Rings la in radialer Richtung in 
der Mitte am groBten und nimmt in Richtung zu seinen 
beiden Enden allmahlich ab. 

Der exzentrische Ring la ist aus einem Kunstharzma- 

io terial gebildet, das anhand von Entwurfsbetrachtungen 
im Hinblick auf die Anwendung gewahlt wird. Zum Bei- 
spiel besitzt ein Polyphenylensulfid-Harz (PPS-Harz), 
das 10 bis 40 VoL-% Glasfasern enthalt, eine Warmebe- 
standigkeit bis zu einer Temperatur von 200° C oder 

15 mehr und auBerdem eine ausgezeichnete mechanische 
Festigkeit, so daB es bevorzugt verwendet werden kann. 

Falls bei einem solchen glasfaserverstarkten PPS- 
Harz der Glasfasergehalt weniger als 10 VoL-% betragt, 
wird die durch Beimischung der Glasfasern erhaltene 

20 erhohte Festigkeit nicht erhalten, so daB das PPS-Harz 
einfach zerquetscht werden kann. Falls hingegen der 
Gehalt an Glasfasern 40 VoL-% ubersteigt, wird die 
Elastizitlt zu stark reduziert, so daB das PPS-Harz leicht 
bricht Somit wird im Hinblick auf die Festigkeit und die 

25 Kostensenkung ein PPS-Harz mit einem Glasfaserge- 
halt von 10 bis 40 VoL-% bevorzugt Als Material fur die 
Bildung des exzentrischen Rings la konnen neben dem 
PPS-Harz auch ein Harzmaterial wie etwa ein Polyamid 
1 1, ein Polyamid 46, ein Polyamid 66, Polybuthylen-Te- 

30 rephthalat (PBT) oder ein modifiziertes Polyphenylen- 
oxid (PPO) oder ein Gummi wie etwa ein PBT- Elasto- 
mer oder ein Polyamid-Elastomer verwendet werden. 
Femer konnen diese Materialien wie das PPS-Harz 
durch Glasfasern in einer Menge von 10 bis 40 VoL-% 

35 verstarkt werden. 

In einem Abschnitt des exzentrischen Rings la ist ein 
sich elastisch verformenderTeil 2a ausgebildet, der vom 
exzentrischen Ring la radial nach auBen vorsteht In 
einem Zwischenabschnitt des sich elastisch verformen- 

40 den Teils 2a befindet sich ein Bogenanschlagteil 15. Eine 
auBere Umfangsflache 17 des Bogenanschlagteils 15 ist 
zur auBeren Umfangsflache 13 des exzentrischen Rings 
la konzentrisch und in Umfangsrichtung lang. Der sich 
elastisch verformende Teil 2a enthalt den Bogenan- 

45 schlagabschnitt 15 und den Hauptteil des exzentrischen 
Rings la, der flber Krummungen 16 an den beiden En- 
den des Bogenanschlagteils 15 in Umfangsrichtung an- 
grenzt Daher schlagt die auBere Umfangsflache 17 des . 
Bogenanschlagteils 15 bei in das Gehause 3 eingesetz- 

50 tem exzentrischen Ring la an der gesamten inneren 
Umfangsflache des Gehauses 3 nahezu gleichmaBig an. 

Bei der Montage der Vorrichtung gemaB der Erfin- 
dung, die das Walzlager 4 und den exzentrischen Ring 
la enthalt wird zunachst der exzentrische Ring la in die 

55 exzentrische Nut 10 in der auBeren Umfangsflache des 
AuBenrings 5, der einen Teil des Walzlagers 4 bildet, 
eingepaBt Zu diese m Zeitpunkt werden die Exzentrizi- 
tatsrichtungen der exzentrischen Nut 10 und des exzen- 
trischen Rings la aneinander angepaBt, ferner wird die 

60 r&umliche Beziehung in radialer Richtung samtlicher 
Abschnitte mit Ausnahme des sich elastisch verformen- 
den Teils 2a an der auBeren Umfangsflache 13 des ex- 
zentrischen Rings la und der auBeren Umfangsflache 
des AuBenrings 5 nahezu langs des gesamten Umfangs 

65 gleichni5Big gemacht Wenn der exzentrische Ring la in 
dieser Weise in die exzentrische Nut 10 eingesetzt wor- 
den ist, wird der exzentrische Ring la zusammen mit 
dem AuBenring 5 in die innere Umfangsflache des Ge- 
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hauses 3 eingepaBt 

Wenn in der Vorrichtung gemaB der zweiten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung, die die wie oben beschrieben 
montierten Komponenten enthalt, der sich elastisch ver- 
formende Teil 2a, der am exzentrischen Ring la ausge- 5 
bildet ist, ira Gehause 3 angebracht wird, wird er zwi- 
schen der inneren Umfangsflache des Gehauses 3 und 
der Bodenfl&che 11 der exzentrischen Nut 10 elastisch 
gequetscht Im Ergebnis liegt die £uBere Umfangsflache 
17 des Bogenanschlagteils 15, der den Zwischenab- 10 
schnitt des sich elastisch verformenden TeQs 2a bildet, 
an der inneren Umfangsflache des Gehauses 3 elastisch 
an. Falls daher in radialer Richtung zwischen der inne- 
ren Umfangsflache des Gehauses 3 und der Bodenfl&che 
1 1 der exzentrischen Nut 10 ein geringer Abmessungs- 15 
fehler vorhanden ist, kann ein Schlupf des exzentrischen 
Rings la in bezug auf die innere Umfangsflache des 
Gehauses 3 dennoch wirksam verhindert werden. 

Der Bogenanschlagteil 15 befindet sich bei dem sich 
elastisch verformenden Teil 2a, der am exzentrischen 20 
Ring la ausgebildet ist, im Zwischenabschnitt, ferner 
liegt die auBere Umfangsflache 17 des Bogenanschlag- 
teils 15 an der gesamten inneren Umfangsflache des 
Gehauses 3 nahezu gleichmaBig an. Somit kann der 
Kontaktbereich zwischen der auBeren Umfangsflache 25 
17 des Bogenanschlagteils 15, der ein en Teil des sich 
elastisch sich verformenden Teils 2a bildet, und der inne- 
ren Umfangsflache des Gehauses 3 im Vergleich zu dem 
exzentrischen Ring 1 gemaB der ersten AusfQhrungs- 
form ausreichend vergrdBert werden. Falls daher ein 30 
Abmessungsfehler zunimmt, kann ein Schlupf des ex- 
zentrischen Rings la in bezug auf das Geh&use 3 in 
ausreichendem MaB verhindert werden. Im Ergebnis 
kann eine D re hung des AuBenrings 5 im Gehause 3 
zuverlassiger verhindert werden. 35 

Da ferner der Kontaktbereich zwischen der auBeren 
Umfangsflache 17 des Bogenanschlagteils 15, der einen 
Teil des sich elastisch verformenden Teils 2a bildet, und 
der inneren Umfangsflache des Gehauses 3 weiter als 
derjenige des exzentrischen Rings 1 gemaB der ersten 40 
Ausfuhrungsform gemacht werden kann, wird ohne 
VergroBerung des AuBendurchmessers des exzentri- 
schen Rings 1 und ohne VergrdBerung der Strecke, urn 
die die Spitze jedes sich elastisch verformenden Teils 2 
von der auBeren Umfangsflache des AuBenrings im un- 45 
belasteten Zustand vorsteht, ein Schlupf wie gewunscht 
verhindert Somit muB der exzentrische Ring la nicht in 
das Gehause geschoben werden, wenn der in die exzen- 
trische Nut 10 eingepaBte exzentrische Ring la an der 
inn eren Umfangsflache des Gehauses bef estigt wird. 50 

Es wird angemerkt, daB wenigstens ein sich elastisch 
verf ormender Teil 2a gebUdet werden kann, daB jedoch 
auch mehr sich elastisch verformende Teile 2a gebildet 
werden konnen. Wenn nur ein sich elastisch verformen- 
der Teil 2a gebildet wird, wird er im wesentlichen in der 55 
Mitte des exzentrischen Rings la gebildet, wie in Fig. 3 
gezeigt ist Wenn zwei sich elastisch verformende Teile 
2a gebildet werden, werden sie in der N&he der beiden 
Enden des exzentrischen Rings la gebildet, so daB sie 
bei raontiertem AuBenring 5 (Fig. 1) einander ungefahr eo 
diametral gegenQberliegen, wie dies in einer dritten 
Ausfuhrungsform, die in Fig. 4 gezeigt ist, der Fall ist 
Wenn drei sich elastisch verformende Teile 2a gebildet 
werden, werden sie in der Mitte des exzentrischen Rings 
la und in der Nahe seiner beiden Enden gebildet, wie 55 
dies in einer in Fig. 5 gezeigten vierten Ausfuhrungs- 
form der Fall ist Wenn vier oder mehr sich elastisch 
verformende Teile 2a gebildet werden, werden sie in 



gleichen Abstanden in Umfangsrichtung gebildet, wie 
dies in der in Fig. 6 gezeigten funften Ausfuhrungsform 
der Fall ist (in dem in Fig. 6 gezeigten Beispiel sind fOnf 
sich elastisch verformende Teile 2a vorhanden). Mit der 
Vorrichtung, in die der in Fig. 5 gezeigte exzentrische 
Ring la eingebaut ist, kann ein Wandern in einem Aus- 
maB verhindert werden, das mindestens drei- bis sechs- 
mal (veranderlich in Abhangigkeit von der Temperatur- 
bedingung) grSBer als dasjenige bei Strukturen ist, in 
denen sich der Kunstharzring nur an der auBeren Um- 
fangsflache des AuBenrings 5 befindet 

AuBerdem konnen die Position und die Abmessung in 
Breitenrichtung der exzentrischen Nut, die in der auBe- 
ren Umfangsflache des AuBenrings ausgebildet ist, in 
Abhangigkeit von dem AusmaB, in dem das Wandern 
verhindert werden soil, und von der Walzlagerstruktur 
geeignet geandert werden. In der ersten Ausfuhrungs- 
form ist an einer Seite der auBeren Umfangsflache des 
AuBenrings 5 eine schmale exzentrische Nut 10 ausge- 
bildet, wie in Fig. 7A gezeigt ist Hingegen kann das 
AusmaB, in dem das Wandern verhindert wird, durch 
Ausbilden zweier schmaler exzentrischer Nuten 10 auf 
beiden Seiten der auBeren Umfangsflache des AuBen- 
rings 5 wie in Fig. 7B gezeigt oder durch Ausbilden 
einer weiten exzentrischen Nut 10a in der Mitte der 
SuBeren Umfangsflache des AuBenrings 5 wie in Fig. 7C 
gezeigt verbessert werden. Falls das Walzlager 4a ein in 
Fig. 7D gezeigtes Doppelreihen-Kugellager ist, werden 
auf beiden Seiten der auBeren Umfangsflache eines Au- 
Benrings 5a zwei schmale exzentrische Nuten 10 ausge- 
bildet, urn das erforderliche AusmaB, mit dem das Wan- 
dern verhindert wird, zu schaf fen. 

Nun wird mit Bezug auf Fig. 8 eine sechste Ausfflh- 
rungsform der Erfindung beschrieben. In der sechsten 
Ausfuhrungsform ist der exzentrische Ring la mit einem 
oder mehreren sich elastisch verformenden Teilen 2a (in 
dem gezeigten Beispiel: drei) ausgebildet, die in radialer 
Richtung vom exzentrischen Ring la nach auBen vorste- 
hen. In einem Zwischenabschnitt des Bogenanschlag- 
teils 15, in dem alle oder einige sich elastisch verformen- 
de Teile 2a ausgebildet sind (in dem gezeigten Beispiel 
der mittlere sich elastisch verformende Teil 2a) ist ein 
radial nach auBen vorstehender Vorsprung 18 ausgebil- 
det Beispieisweise kann Kunstharz, das in einem An- 
guBteil fur die Zufuhrung geschmolzenen Harzes in ei- 
nen Hohlraum zuruckbleibt, als Vorsprung 18 verwen- 
det werden, wenn der exzentrische Ring la durch 
DruckguB aus einem Kunstharz hergestellt wird. Das 
bedeutet, daB das am AnguBteil vorhandene Kunstharz 
nicht von der Wurzel (der auBeren Umfangsflache des 
Bogenanschlagteils 15) abgeschnitten wird, sondern in 
einem diametral gegenflberliegenden auBeren Teil ab- 
geschnitten wird, wodurch der Vorsprung 18 ebenfalls 
hergestellt werden kann. Wenn der Vorsprung 18 in 
dieser Weise ausgebildet wird, werden die Herstellungs- 
kosten des exzentrischen Rings la nicht erhdht 

Die Vorrichtung gemaB dieser Ausfuhrungsform, die 
den exzentrischen Ring la verwendet, kann anhand des 
Eingriffs zwischen dem im Mittelabschnitt in Umfangs- 
richtung des Bogenanschlagteils 15 gebildeten Vor- 
sprungs 18 und der inneren Umfangsflache des Gehau- 
ses 3 (Fig. 1) einen Schlupf verhindern. Wenn daher in 
der inneren Umfangsflache des Gehauses 3 eine axiale 
Nut, etwa eine Keilnut, vorhanden ist, kann anhand des 
Eingriffs zwischen dem Vorsprung 18 und der Nut zu- 
verlassig verhindert werden, daB der exzentrische Ring 
la einen Schlupf aufweist Falls keine Nut vorhanden ist, 
nimmt der Oberflachendruck des Anschlagteils zwi- 
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schen der Spitzenflache des Vorsprungs 18 und der in- 
neren Umfangsflache des Gehauses 3 zu, wodurch die 
auf den Anschlagteil wirkende Reibungskraft ansteigt 
und ein Schlupf des exzentrischen Rings la verhindert 
wird. Weiterhin kann auf grand der Tatsache, daB der 5 
Vorsprung 18 im Mittelabschnitt in Umfangsrichtung 
des Bogenanschlagsteils 15 ausgebildet ist, die notwen- 
dige SchlupfVerhinderungswirkung selbst dann erzeugt 
werden, wenn die Abmessungs- und Formgenauigkeit 
des exzentrischen Rings 1 a eher gering ist Da der Ober- 10 
flachendruck des Anschiagteils zwischen der Spitzenfla- 
che des Vorsprungs 18 und der inneren Umfangsflache 
des Gehauses 3 sehr hoch wird, wenn die Strecke, urn 
die der Vorsprung 18 vorsteht, leicht erhoht wird, kann 
der exzentrische Ring la in das Gehause 3 geschoben 15 
werden, wenn der Vorsprung 18 verformt wird Daher 
kann der AuBenring, an dem der exzentrische Ring la 
angebracht ist, im Gehause 3 angebracht werden, dar- 
flber hinaus kann die Abmessungstoleranz, innerhalb 
derer ein Gleiten des AuBenrings verhindert werden 20 
kann, vergroBert werden. 

Nun wird mit Bezug auf die Fig. 9 und 10 eine siebte 
Ausfuhrungsform der Erfindung beschrieben. In dieser 
Ausfuhrungsform weist die obere Flache eines Vor- 
sprungs 18a, der an einem an alien oder an einigen sich 25 
elastisch verformenden Teilen 2a ausgebildeten Bogen- 
anschlagteil 15 ausgebildet ist (in dem gezeigten Beispiel 
ist der Bogenanschlagteil am mittleren sich elastisch 
verformenden Teil 2a ausgebildet), eine Schragung 19 
auf. In dieser Ausfuhrungsform weist der exzentrische 30 
Ring la in gleichen Abstanden in Umfangsrichtung wie 
in der in Fig. 7 gezeigten sechsten Ausfuhrungsform ei- 
ne Anzahl sich elastisch verformender Teile 2a auf (im 
gezeigten Beispiel: funf). Wenn ein Walzlager 4 einen 
exzentrischen Ring la gemaB dieser Ausfuhrungsform 35 
aufweist, kann dieser exzentrische Ring la, der in eine 
exzentrische Nut 10 (Fig. 1 und 8) des Walzlagers 4 
eingepaBt ist, einfach in ein Gehause 3 (Fig. 1) eingepaBt 
werden. Das heiBt, der exzentrische Ring la wird in das 
Gehause 3 in einem Zustand eingesetzt, in dem die tief e- 40 
re Kante der Schragung 19 des Vorsprungs 18a in Ein- 
schubrichtung des Walzlagers 4 nach vorn gerichtet ist. 
Der exzentrische Ring la wird somit bei begrenzter 
Bewegung des Vorsprungs 18a eingeschoben, wobei der 
Vorsprung 18a, der von der auBeren Umfangsflache des 45 
einen Teil des Walzlagers 4 bildenden AuBenrings 5 
vorsteht, elastisch verformt wird, wobei die Schragung 
19 gegen eine Offhung im Gehause 3 gepreBt wird und 
der Vorsprung 18a in das Gehause 3 eindringt Somit 
kann der den Vorsprung 18a bildende Teil einfach- in das 50 
Gehause 3 eingesetzt werden. Andere Komponenten 
und Funktionen der siebten Ausfuhrungsform sind den- 
jenigen der sechsten Ausfuhrungsform ahnlich. 

In der sechsten und in der siebten Ausfuhrungsform 
ist der Vorsprung 18 bzw. 18a lediglich in demjenigen 55 
Bogenanschlagteil 15 des sich elastisch verformenden 
Teils 2a ausgebildet, der in der Mitte des exzentrischen 
Rings la angeordnet ist Der Vorsprung 18 bzw. 18a 
kann jedoch auch an jedem Bogenanschlagteil 15 der 
sich elastisch verformender Teile 18a, die am exzentri- eo 
schen Ring la vorhanden sind, ausgebildet sein. In einem 
solchen Fall kann die Drehung des AuBenrings 5 im 
Gehause 3 noch wirksamer verhindert werden. 

Es wird angemerkt, daB die Position des Vorsprungs 
18, 18a nicht auf einen Zwischenteii der Bogenanschlag- 65 
teile in Umfangsrichtung eingeschrankt ist, sondern daB 
der Vorsprung auch an einer anderen Position an der 
auBeren Umfangsflache des exzentrischen Rings ange- 



ordnet werden kann, solange der Vorsprung seine Funk- 
tion erfullen kann, namlich eine Drehung des AuBen- 
rings relativ zum Gehause zu verhindern. 

Mit der Vorrichtung zum Verhindern des Wandems 
eines Walzlagers, die die obenbeschriebene Struktur 
und Funktion besitzt, kann ein Wandem des AuBenrings 
in bezug auf das Gehause zuverlassig verhindert wer- 
den, ferner konnen die Zuverlassigkeit und die Lebens- 
dauer des Drehunterstutzungsteils, in das das Walzlager 
eingebaut ist, verbessert werden. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Verhindern des Wandems ei- 
nes Walzlagers (4, 4a), das in eine zylindrische inne- 
re Umfangsflache eines Gehauses (3) eingebaut ist 
und versehen ist mit einem AuBenring (5, 5a), der 
eine auBere Umfangsflache besitzt, in der eine ex- 
zentrische Nut (10, 10a) in der Weise ausgespart ist, 
daB die Mittelachse der Bodenflache der exzentri- 
schen Nut (10, 10a) in bezug auf die Mittelachse des 
AuBenrings (5, 5a) exzentrisch ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

in die exzentrische Nut (10, 10a) ein C-formiges 
exzentrisches Ringsegment (1, la) eingepaBt ist, das 
auBerdem in die innere Umfangsflache des Gehau- 
ses (3) eng eingepaBt ist, wobei die Mittelachsen 
der inneren Umfangsflache und der auBeren Um- 
fangsflache des exzentrischen Rings (1, la) exzen- 
trisch sind, und 

in einem Teil des exzentrischen Rings (1, la) ein sich 
elastisch verformender Teil (2, 2a) ausgebildet ist, 
der vom exzentrischen Ring (1, la) radial auswarts 
vorsteht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der sich elastisch verformende Teil 
(2a) bogenforrnig ist, zur auBeren Umfangsflache 
des exzentrischen Rings (1, la) konzentrisch ist und 
in Umfangsrichtung eine vorgegebene Lange be- 
sitzt, so daB er im wesentlichen an der gesamten 
inneren Umfangsflache des Gehauses (3) gleichma- 
Big anliegt 

3. Vorrichtung nach irgendeinem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB in einem Zwi- 
schenabschnitt (15) in Umfangsrichtung des sich 
elastisch verformenden Teils (2a) ein Vorsprung 
(18) ausgebildet ist, der radial nach auBen vorsteht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vorsprung (18) eine schrage Fla- 
che (19) aufweist, die in axial er Richtung des Walz- 
lagers (4, 4a) geneigt ist 

5. Vorrichtung nach irgendeinem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB am exzentri- 
schen Ring ein Vorsprung (18) ausgebildet ist, der 
radial nach auBen vorsteht 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vorsprung (18) eine schrage Fla- 
che aufweist, die in axialer Richtung des Walzlagers 
(4, 4a) geneigt ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der exzentrische Ring (1, la) aus 
Kunstharz hergestellt und elastisch ist 
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